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Le premier poste à souder 
inverter vraiment ergonomique

 
Dès son lancement en 2003, 

l’ergoweld avait créé 
l’événement avec ses lignes 
nouvelles, son ergonomie 

révolutionnaire et ses 
performances exceptionnelles.

 

ARO SAS – 1 Avenue de Tours, 72500 Château du Loir – France – Tel : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Pince SX  (photo):  
 
¾ Refroidie air 
¾ Vérin double course 
¾ Effort jusqu’à 520 daN à 7 bars avec bras de 120mm  
¾ Bras standards jusqu’à 310mm 
¾ Câbles standards 200mm²  lg= 3m  

 
Pince x :  
¾ Idem pince SX, avec effort jusqu’à 270daN à 7 bars 

avec bras de 120mm 

¾ Potence télescopique caractéristique 
au modèle (2 potences dans le cas du 
poste double pinces – voir photo). 

¾ Rangements supérieurs et latéraux 
pour accessoires et consommables 

¾ Ecran de contrôle LCD et clavier à 
molette 
¾ Logiciel de navigation convivial 

Pince en C (photo): 
 
¾ Refroidie air 
¾ Effort jusqu’à 190daN à 5 bars. 
¾ Câbles 200mm² lg= 3m 
¾ Bras pivotant à 360°. 

 
Elle est livrable avec plusieurs options de bras, 
ou un kit bord de tôle très apprécié des 
professionnels (doc spécifique disponible). 
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Equipement : L’ergoweld 11K est disponible en 5 versions standards: 

 

Modèle Référence ARO Equipement 

X ZUR185001 1 pince X, pistolet et sa masse, refroidis air, câblés 3m 
1 potence télescopique 

C ZUR185002 1 pince C, pistolet et sa masse, refroidis air, câblés 3m 
1 potence télescopique  

X/C ZUR185003 1 pince X, 1 pince C refroidies, 1 pistolet et sa masse,refroidis air, câblés 3m, 
 2 potences télescopiques 

SX ZUR185004 1 pince SX, 1 pistolet et sa masse refroidis air, câblés 3m 
1 potence télescopique  

SX/C ZUR185005 1 pince SX, 1 pince C, 1 pistolet et sa masse, refroidis air, câblés 3m 
2 potences télescopiques 

 
Chaque poste est livré avec un kit d’accessoires complet (débosseleur, coffret de consommables, après zinguant..). 

 
Fonctions disponibles de série : 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

¾ Régulation de courant 
¾ Choix des langues           
¾ Compteurs de points par outils 
¾ Modification des paramètres usine et reset 
¾ Choix des outils, des accessoires, des épaisseurs et des matières….. 

 
Mais aussi : 

¾ La calibration : permet de vérifier la puissance disponible de votre installation, et d’en enregistrer la valeur pour 
qu’elle ne soit pas dépassée (brevet ARO). 

¾ Programmes favoris : possibilité d’appeler jusqu’à 4 programmes entièrement paramétrables, pour des 
applications particulières ou des recommandations constructeurs. Ils peuvent être modifiés et nommés à volonté. 

¾ Vérification des contacts : affiche en direct une visualisation des contacts gâchettes. 
 
 
Caractéristiques techniques : 

 
Alimentation 400V Fréquence convertisseur 1000 Hz 

Fusibles 32 A Puissance de soudage 95 KVA 
Courant maxi soudage régulé (RMS) 10500 A Dimensions (hors potence) 670X850X1200 
Courant maxi aux électrodes (RMS) 12000 A Poids 180 kg 

 
Service après vente : 
 
¾ Assistance téléphonique permanente du lundi au vendredi de 7h30 à 17h00 au 02 43 44 72 53 
¾ Garantie 1 an pièces et MO, avec possibilité d’extension de 3 ans soumis à contrat de maintenance 
¾ Réparations par nos techniciens à l’usine ARO ou intervention sur site client. 
 
 

 

C
62

5F
 –

 1
0/

05
 

A

ARO SAS 
Département Carrosserie 
1 avenue de Tours, BP 40161, 
72500 Château DU LOIR 
Tél. : 02 43 44 73 58 Fax : 02 43 44 73 52
e-mail : arocarrosserie-info@aronet.com
RO SAS – 1 Avenue de Tours, 72500 Château du Loir – Fran
ce – Tel : 02 43 44 73 58 
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